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La presente invention se rapporte & un panneau 
brut pour panneau de construction a* base de gypse, fabri- 
aue par le precede de prise , le panneau brut contenant 
des fibres cellulosiques et/ou de papier de rebut broyees 
5 utilisees comme fibres porteuses dans sa pulpe humide, du 
gypse comme liant et, entre autres, des fibres de renfor- 
cement comme autres composants. 

La demande de brevet britannique ti° 2 051 169 
decrit la fabrication de panneaux brut s, par le proc^de 
10 de prise avec elimination d'eau, pour des panneaux de cons- 
truction sans amiante et a base de gypse , le panneau brut 
contenant, en pourcentage du poids total de sa matiere se- 
che, 70 a 95% de gypse sous forme de semi-hydrate et des 
fibres cellulosiques battues h un degre de broyage de 30 a 

15 70°SR (Schopper-Riegler) et/ou des fibres de papier de. 
rebut, ainsi que des fibres de renforcement et de remplis- 
sage et des additifs * ' . - 

Ce proced^ n r a toutefois pas permis d*obtenir > 
les panneaux h la capacite de*siree. La raison en a <§te ^ 

20 trouvee dans la mauvaise adaptabilite de la pulpe,,, c* est- - 
a-dire sa tendance a se comporter comme un liquide de fai.~ 
ble viscosite plut&t que comme une pulpe solide, D r autre 
part, sa filtrabilite\ n'est pas satisfaisante, ce qui a 
pour r<?sultat que trop de matieres solides sont absorbees 

25 dans le feutre de la machine de prise (Hatschek) en m§me 
temps que l*eau et sortent du circuit de fabrication en 
m6me temps que celle-ci # Les composants qui adherent au 
feutre r£duisent egaleraent la duree de vie utile de- la 
machine, ce qui provoque un nombre excessif d'arr&ts,. 

30 Lors d f essais pour eViter les inconvenients 

ci-dessus par differents proc£de>, on a constate* que la ca- 
pacite desiree peut §tre obtenue par le procgde* suivant la 
presente invention, dans, lequel une petite quantity de ci- 
ment hydrauliquement durcissable, au maximum -3QJ6 du poids 

35 total de la matiere seche de la pulpe de gypse, est ajoutee 
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a cette pulpe. On a egalement observe que l f eau extraite 
est plus propre, que le nombre d'arrdts diminu£ et que 
la duree de vie utile du fentre a augments. La pulpe me- 
langee a egalement une structure du type solide d£sir£. 

5 Les r£sultats sont done trfes sup&rieurs a ceux qui sont 
obtenus avec les precedes connus. 

On a en outre constate, de fagon surprenante, 
lors des essais des panneaux terminus obtenus par le 
proc^de suivant l r inventioh, que leur etanch&Lte & l f hu- 

10 raidit£, leur resistance a la flexion, leur rigidite et 
leur durete de surface ont augments plus que pr4vu, D* 
autre part, l'effet corrosif a diminu£ en m§me temps que 
le pH augmentait. Ces avantages sont obtenus sans compro- 
mettre la meilleure resistance au feu du . panne au, qui re- 

15 suite de l 1 utilisation du gypse pour la production des 
panneaux par le proc£d£ de prise et de I 1 utilisation de - 
fibres cellulosiques broyees comme fibres porteuses. 

On a constats, au cours des essais, que l'obten- 
tion du resultat optimal depend beaucoup du degire correct 

20 de broyage de la fibre oellulosique en relation avec la 
quantity de cimerit utilis£e t qui doit elle-m&me 6tre dans 
un rapport assez precis avec la quantity de gypse* 

Le panne au brut suivant 1' invention est carac— 
t6ris£ en ce qu'il contieht les proportions suivantes de 

25 composants, en pourcentage du poids total de sa matiere 
seche : gypse 30 & 85$ ; ciment 10 h 30% y scorie de haut- 
fourneau 50% au maximum ; diatomite ou analogue 50% au ma- 
ximum i fibres cellulosiques broyees 3 a 30% ; fibres mi- 
n&rales ou analogues 20% au maximum ; fibres organiques 2C% 

30 au maximum ; agents de ralentissement de la liaison du 
gypse 0 y 1 a 2% ; floculants 200 ppm au maximum*, Suivant 
I 1 invention, le panne au brut contient de preference du 
gypse sous forme de CaS0 4 , 1/2 F^O comme liant a raison de 
30 & 95% en poids, 30% au maximum de ciment hydrauliquement 

35 durcissable, des fibres cellulosiques et/ou de papier de m 
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rebut battues a un degre de broya<je de 2Q h 80°SR, et 
des additifs comme autres composants dans les proportions 
indiquees ci-dessus* Le ciment hydrauliquement durcissable 
peut §tre du ciment Portland, par exemple. - 

5 Le tableau ci-dessous indique certains resultats 

d'essais comparatifs. La premiere ligne horizontale indique 
les resultats obtenus sur la base de- la composition de pan- 
neaux de construction conforme h la demande de brevet bri~ 
tannique N° 2 051 169 et les lignes suivantes indiquent les 

10 resultats obtenus sur la base de la composition conforme 

a la presente invention^ 

Composition Densite Resistance ~h Resistance au 

kg/m3 - la flexion choc 

N/mm2 Nm/iron3 ■ 

Perpen- dans le Perpen- dans le. 
a 5 dicu- sens de dicu~ . sens de 

^ laire la laire lk 

au sods piece -au piece 
de la senscfe 
piece la 
_ - '. piece ^ _ 



Demande de brevet 
on frr*tannique 
^ u n° 2 051 169 

Fibres cellulosi- . 

ques ipjtf 

gypse 90% 1150-4300 10,1 20,7 3,5 5,9 

floculants 100ppm 

, environ : - • - . 

Presente Invention 
25 Fibres cellulosi- " 
ques 10# 

gypse 80% 125CM350 12,3 25,4 2,1 4,1 

ciment -10$ 
floculants 100 ppm 

_ environ _ _ _ _ 

Fibres cellulosi- ~ ~ *~ *~ ! . - - ~ 

o n ques 10% 

JU gypse 70% 1320-4420 13,2 33,0 3 ,0 " " 5,2 

ciment 20% 
floculants 100ppm 
environ 
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TABLEAU (suite) 



Composition 



Density 
kg/m3 



Prfeente Invention 
Fibres cellulosi- 
ques 8% 

Fibres de verre 2# 
10 gypse 50$ 
ciment 1Q# 
diatomite 30% 
floculants 100ppm 
environ 



900 



Resistance h 
la flexion 

N/mm2 
Perpen- dansle 
dicu- sens de 
laire la 
ad sens pi&ce 
de la 
pifece • 



Resistance au 
choc 

-. Nm/mm3 
Perpen- Dans le 
dicu- sens de 
laire la 
au sens pi&ce 
de la 

pifeee 



7,1 



13,5 3*1 



4,8 



(produit ISger, par exem- 
pie du type bord de bateau) 



11 est entendu que des modifications de detail 
15 peuvent Stre apport£es dans la forme et la mise en oeuvre 
du dispositif suivant l 1 invention, sans sortir du cadre de 
celle-ci* 
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Revindications 



ih base > 

1 • Panneau brut pour panneau de cons true tion'de gypse 
fabrique" par le precede de prise, contenant des fibres eel- 
lulosiques et/ou de papier de rebut broyees corame fibres 
porteuses dans sa pulpe humide, du gypse corame liant, du 
5 ciment hydrauliquement durcissable et des additifs comme 
autres composants, caracterise en ce que le panneau brut 
contient, en pourcentage du pbids total de sa matiere se- 
che : . 

gypse sous forme de C a S0 4 , 1/2 Hp 30 b 85% 

10 ciment hydrauliquement durcissable 10 a 30% 

scorie de haut-fourneau, cendre volante, 

au maximum - 5qc£ 

diatoraite, perlite, vermiculite, pierre & 
chaux pulverisee r sable ou charge 
analogue, au maximum 50% 

15 Fibres cellulosiques et/ou de papier de rebut, 

degr6 de meulage 20 a 80*SR 3 k 30% 

Fibres min£rales, fibres de verre, laine de 
verre, laine de roche, laine de scorie, 
ou analogue, au maximum 20$ 

Fibres organiques : sisal, chanvre, fibres de - 
2Q matiere plastique ou analogue, au maximum 20% 

agents de ralent is semen t de la liaison du gypse 0,1 a 2% - 
floculants, au maximum 200 ppm 
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SSlos^ e ^h° nStrU H/ i0n Panel mfd - by thS SStting meth ° d is described using crushed 
cellulosxc fibres and/or waste paper as carrier fibres in a wet pulp, gypsum as binder a 
hydraulic cement and other additives. yH " Dlnaer ' a 

trso'^last r!:rnacr^ a Tr r n ; n COmP , riSeS by f' 30 " 85% hemihydrate; 10-30% hydraulic binder : 
l^^o.Z furnace slag or fly ash; up to 50% diatomite, perlite, vermicu lite, powdered 

deg.R, up to 20% mineral fibres, glass fibres, glass wool, rock wool, slag wool or similar 
material; up to 20% organic fibres such as sisal, hemp, plastics fibres or s^ilar- H-2% 
retardants for g ypsum set; and up to 200 ppm flocculants similar, 0.1 2% 

Addition of the small amount of hydraulic cement to the mixt. controls the amount of water 
extracted on pressing, so that the frequency with which the Hatschete machine has to be stooo 
surfa^nardnes^ b* ,^ ^ ° f ^ -e r e 

mach f ine e parts ij' reduced al^e ^i^creased' ^ C ° rr ° S1Ve ^ °' *** ^ °" ^ 



